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I * ii* vent ion conceme aes bar^des et. -les piaq.ues 
d'acier eleourotec:ii:.i.?^es latiii ees a froia a propriotcs cs^etiques 
iiiO >'r^'pei5, oLte lies v^>u* larjlTiage 0":^ '«raitei.:eriT; a ciinud* L * invei.tion 
jj::ce_'::e ei: o^r'ire -u zrcoic.^ na^iv leur ^ -vrlcH-ion. 

rae:ie:-t -^L-rlloree er. 1r:>5, 7_o_-o -dii liev. de aei^vir de '^l^-^uos l3r- 
L.li-.;es - e. -0:....e oi: :'?.is3lt jui^aa'a oevte uy.te, o.:.. in-riroiui- 

^i*^ :.u-o-u ruioi: ie bai- . ee et e plaqaes de tr»^i.sfo VL-.atevtrs laciin^es 
^ froid, alt r. ij8/l3, avec la texture dite de "^oss", aui px"53ei:te::t 
des carac::- Jristlcu=rs ii:a;^-.etijues comxiies- *-^als ces fcaiiaes ont I'iricon- 
v^iient de r 'svoir des proprletttS ma^'-i^ui^ues avanta£:euses que da>is le 
sef.s du I'cL^izisL^e; daiis les ai; w^es sens apparaisseat des caract^brisiii- 
ques na^r.^t lilies nuisibles- (^''e&t ainsi que par exenple, la perte en 
^ifat^ V^^ d'uiie lande laniiree a Troid ae bonne qualite, texture ^oss, 
0,46 W/kg dans le sens du lariinage et 1,37 W/kg dar-is le sens perperidi- 
culaire alcrs qr.e son induction dans uii chaaip xaa^i.^tiQue de ^5 An/ cm 
est de 1o 900 G dans le sens du lanlna^e et de 14 ^0 G seulenient dans 
le sens perpeiidicTolaire- Jieii entendu, on ne peut facriquer de '.els 
traiiefcrziate'jrs a partir candes qii offrent des c-iracteris tiqv.es 
ma^r^tt'b ques ie tje ^e::re, que lorsque la direction des lizzies de xorce 
masfidtiques correspond a eelle du ia'iinage. C»est; pourquol les r^ojssjy: 

I et !•* Iia-:lt 3 elle. e.-t ra::riques par precsa^^e ae laqaes e urarisfox^- 
iiaueurs lazLlii^^ec a c . 3ud :ie peuvent hzre produits avec des b^uides de 
trar.sz'ormate^rs sorucTur^es- 

G^inp'ce tffliu des re_i9,, .i.:es pric -^dei.tes, des procl- 
aes ispsc:.- . X, pli.s onei eux j'^e ceux ues techniques aj tterieures ont ste 

er o- :v_h pour ia rasrication des trajrisiorQateurs (induits avec en- 
rouler.ei't, iiivjuius estatipes avec enroulement) . Si en que les bandes lami- 
nees a T-vld prjseit-r.t ue noiiibreux avaiita^^es s^^r les ba; des laiinees 
a chaud, les traiiSxonr:f».-eur*r o v-ji Jo. > ' * Vi- * "iA^^'j'^^ \ - r ■ 

ensions plus petites --u !.!Ojren ue pl-^ques d'acier lacit'ees a chaud avec 
des irroprletCs i^a^-netij -iS iwoLropes, c*ist-a-dire possedant ces pro- 
prie'^^fc u3i-s Pouter I-^l. 'iirections; cette evolution est la consequen- 
ce ic-f: cv^ts elev'dS et des conditions difficiles de traitemeiit des 
'-•i-'-ef, : ■:_:;r^^^^3 i' -co\ci a/eo c'^_-'?ctv:-: stiques :i.2^n etiqv.es oritntees 
w.^iiSi v^:e v.i t;io-- • Les avj^r-ta._es ua ^^^i^err-J er ciotie de f abric-r.tion tvur 
le £e £;oi:^ pr.i.iioipa.-.eLie:.t les fu.ivtmts : 

a) la tolerar-ce de j:asse, la qjglit^ de si '.r face, 
1 * ^x*;&t.inie de j.>")fje fs. r ui:- .a^r^ace plane aes b-^ndes laznir.tes 
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k c-_?i.:d. Il eT: r'zSi^lze .^ue le recpli Jba^^e I'espace dar*s "le cas des 
iiiduius es'«£i;--p^s a riir^ir de ^lindes irif^es Ti xroid est Lie?: meille^ir 
que pour lea li.^uits f'-briiiu^s avec des plaques lerinjes a ciiaud. 

b) CocT ,e -er.ii des -.sibilites da lamli;3ge, I2. 

k '-j:\er<(Ji, car cjr.tre, la oer.eur er. siJicium dcpaEse 4/p a;*in de r4d.. r^i 
la . i:. ' - -I- tiioii des . r c e e c * 1: . v er s 1 jri -j 5^. jr y t i ^. :.c:: • ^Ji _* :.i t ; «xj 
pl"7.-- cl'ijVfc ^ li% rci.eur eii silioitu., u-.e »:»l*i(iue Inee a cidiud dispose, 
-k 3^,a_i^i^ J-c: perlie er. ..att, -d'^i^ e iiiduclion auiridre que la plaque 
latiifi^e a r^vid* plus, elle est beau coup plus fragile que cette der- 
ni*ire» ^9"coe ira^ilite entraltie dea QirficiJ,tes pour le pressa^e et aug- 
cierite I'emoloi d'cutillage dMone maniere i.,poirbaiite« 

c) i)aJis le cos je la favrication d'irvduits avec 
des des laiuinees k fro id, q^jji sont cisaillees suivant urie lar^/eur 
cx)rrfes:-ondant aa but d» utilisation, la quaxitite des chutes est bien 
moiiidre que pour le traiteneut dea plaques de dimension habituelle la- 
iniii^es a ciiaiid^ Pour lea bandes, eri effet, il ne se forme des dechets 
que par suite du cisailleEent dans le sens de la largeur, et la quati- 
tite de chuLes re&^ltiijit de c lupe finale est noriigeable du xait de 
I'siLploi de bsr.des sa^^s fin. cas d'utilieation de bandes, 1' augmen- 
tation ue la capaclte de production est ^aXesnent assuree avec des in- 
a-its ei»tai:pes du /ait que ces batides peiiiettent vne eicellente utili- 
&awioii ds vresfjes y..*tOi.Lati-jues a esta- .oer de * ro:-de Gar)acii;e- 

Le buu de I'itiveiition est 1 * exploitation d'lm 
pro Cede qui re.-id possible, "-2:r^ce lairjJia^e a xroid et a un court 
tr^iit,a.ei:.t a c: axid, la f abricb.tioi: de baaides et ce plaques d'acier 
electroteciii. '.c^t^ies ai/ca \u:e nei'te reuuite en W'att et avec des caracte- 
ristiques i&oti*oi:>es Hf^rj Jxiqties, d*ui;e niarvi^.-re simple et rapide* 

L* invention repose erstre autre, s.'r la eonnais- 
saiice du fait qvie i 'c- peut porter k tui niveau, tout a r^dt favorable 
la V3leur des piupri^tts ma^r.jtiones ues oa>ides et.des pla-.:ues u'acier 
avec des carJiiCt brittle a es isotropes Ea^^ietiques daiio It-, c^s d'u-. bref 
trpitei. e'.".t tiier'j.lque, lorsque le lin^'ot de base a lamint^r contient uiie 
certe.ir e 11. a. tit e d* alaiiiiniuiii cu de gaLliun- Cette observatior- e.%t 
assez surprauit:te, c^ir jusqu'a pr-;^seut on adnett^iit et. g^iiersl que le 
tei.eur en alxjini 1ml: des bandes pour trl'X^sf . rmateurs, l^-ninees a froid 
inflaengsiio dt^&iivantai^euseuent les propri t^s ir'a:>jn;^tiques« 

invention rcDOse en outre 1?. ccnriaissarce du 
fait que daris le cas c' utilisation pour le laninage d'un lin^-ot d'acier 
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cor :,t;.a.t lu.e certaine quazitite d'almninium et/ou de gallitL: - la du - 
ree d * dtjn.lir tralteuieiit thennijve pent ^^re rod-.ite sa^ .-: lbl ernesii t 
et il nb se prjduit pas da vieilll->3e. er.^ uiflueaQex.z avfu-.ta^jaise- 
r.er.t Ins caractt^i-istiques tzsi z.Sti q;x~s lorsoue i'o- e ie den.ier 
l ^r.ir.af^e 3. iroid avec vxie r-Jd-jctlc:. d ' sy.aisseur de 5-1^,-. Gett-e cons- 
tat a u ion est frappante, cer o.. ne pouvait absoluneiit pas ovsvoir cu*il 
Alt possible de reduire la durJe clu deriiier tr?a uenerit t^er:>:ique de 
4 heures nabituellement pratiqu-ie; a quelques ninutes, en rrrri.anij.aut 
eii p&rtlculier le fait que dans les n^z..ode3 appliqyees en ^^^neral juf^- 
qu'a present, la uuroe dii derr:ier traitetient a cliaud d^passait parfois 
lOw heures. Il est en outre egalement rsnarquable que, ualgr^ un la- 
minate rea-ise avec une r,^ductlon d'epaisseur de 3 a 1C>;, il n'appa- 
rait auciiii pheaomerxe de vieillisseLier-t- 

L • invention est laex ailleurs motivee par cet autre 
fait que i'on peut assurer la liberte de ^exture des candes fabriquees 
daiiS la der^iere phase du laDinage a fro id au moyen d'une diminution 
d»5,paisseur d-itersiirite, lorsqu'on utilise cocr e produit de base uii lin- 
got d»acier contenant une certaiiie quantlte d' aluminium et/ou de gallium 
et lorsque la production de chaleur au niveau de la tenperature de re- 
chauffa^ie a lieu avant la deniiere phase du laminage a froid a la con- 
dition que I'ediauffeL-ent a la temperature du deinier tr^irerr.ent ther- 
nique so it effecuue avec une ^^ande vitesse* 

infill, 1» invention est oasee sur le fait qiTe, d&\h 
le cas u»un dernier traiteser.t t-iei-iique ef::^GCtue sur des eleD^er.ts de 
yltiques f cnnees par pressa^e a partir de candes la. inees a froid air 
nesure, les proprietes iiia^i :tiques des tandes peuvent encore fetre t. u- 
jours iiEieliorees par le utveloppecent d'uii ciiaiup r-ae^iietique toumaiit, 
d-s^B la £0. ticn ac .•«irr:,idi^seLieiit sltuJe au destous du poi:;t Curie. 

tJusqii'a prsserit, vr. traitement ma^'TiitiQue n'etaat 
utilise au oours des operations therinicues que daxis un chanip magii.'ti- 
que diri = e dar.s un certain sens, ce q-ii pemextait d*aecroltre l*ani- 
soti-opie r.ajaetique. Oii aurait dc:'_o >i ::.*axtendre L ce ov3 le t piter^eit 
a^ii.sb Mi _..a:-.p i-a- ri;:;-ique t^ujrriax.Zy ^-j.s le cas . 'iiiduit& de structu- 
re ioGtrcpir;ue fat d^is avail ta^seux ..u fuit de la diminution de I'isotro- 
pie. 

Ii*i;.v*^.. ion concerne des aandes ou des plaques 
a'licier .ilet: •-i-oxeciii.iya .vs 1 nli.-^s a froid --vec das car ctjria^i^iues 
isotropos :.atjr*<Jticues, le::: u^Lles ooiitietment, suivant 1 • j^ivention, 
pour ui.e -i.ear ..axlmale ei. oillciui'. de 45^ en poids, 0,05-0,5 d'aluui- 
niujn ei. poids et/ou -^u x l 5 ppn le ^^pHiuia. 
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]5n outre, l*inve:-"tion cone em e un pro cede de 
f aliricatiioii de ces "caiides et plaques d'acier JLec xrotechxiicues lami- 
iiSes a frcid. ^livant 1 ' inveiition, on procede de i"p.?o"»"^ a obteriir pour 
ies liiiro'ss d'acier a laainer cont, naiit au maiiiiauEi 4)^ de son poiis en 
silicium les valeurs in-iiguees ci-dess. s relatives a la teneur eii alu- 
smiiuiii ei: -fallixu:; le lic^ot d'acier est en suite lamine a c,:aud d'une 
maniere com-ue, puis laraine a froid et traite a chsoad de sorte que le 
rcCiiai'-ii^e^ieiit ait lieu a la teLiperature ae recuit d * adoucisseLierit avant 
la dei..iere phafce 1 acinars k troid et le cas cciieant, a la tecipera- 
ture du aemier traitecerit a chaad a uiie vitesse de rdchauffage d'au 
nioins 150° C/ciaute de preXerence de 3^0-500° C/ninute, tandis que le 
recuit d'adoucisseiaent s'effectue lui-mfene au mo ins pendant 2 minutes 
a une oa_ pyramz'e d*au tioins 700° C et que le dernier laoiinage a froid 
consccutif ~st execute avec \m retrait (reduction d'epalsseur) de 5-10j» 
ai mieux de 4—65-; finaleuent le dernier traitenent themique se fait 
a une temporature de 800-1000** C au moins pendant 2 minutes dans taie at- 
mosphere de reduction ou inerte» 

buivant une forme avanta^euse d' execution de la 
methode conforme a 1* Invention, on procede de fagon que pendsnt le der- 
nier traitccent thermique de bandes laninees dans leur dimension fina- 
le, dans la pjciode de ref roidisseaent a une temperature comprise entre 
600® C et 300° C dens une atmosphere vapeur d'eau, 11 se forme une 
coucne d*os^'^e isolante electrique sur la surface des bandes* 

Pour la fabrication k par^ir de bandes laminees 
dai-is leur diT.ei-sion finale provenant d'el^^ents presses et ±e noyaix, 
le -emier xraitecier.t theiTii-ue est effectue a une ter:perature de 600- 
1150** C au i^ioins pei-crci^ 5 mir-utes dans une ati.o sphere reductrice ou 
inerte* -^sns le cismier traiteicent thermique 'I'.e ces elements ou noyaux 
ii convient d'utiliser xm chasip ma^iitique toumant dans la pdriode de 
refroidisser^ent situoe au dee^cus Cm point de cure* 

Le der^.ier traitersent therr.ique d'ele erts pres- 
ses et de noy^x proveriant de c?^r-des la: Inees a leu,' dimension extrtee 
est utilise avantp^eusement d^r.s le cas ov 1 * exploitation qui utilise 
les bandes d'acier electrotechniques pr^sentant des propristes ma- 
gnetiques isotr^ es, pt^^e^c^^ ? ^ ssibilibes d'un tr.oitement a chaud. 
Cette methcde presente I'avatita^ie particulier d*eviter les inconvdilaits 
eEt-entiels des precedes pratiq'.is ha'-itiielleLieiit jusqu'fi ce jour- ^ 
cours du pressai^-e d' 'ile^.ents et :.e noyaux, niais peLrticuli^^'e::.er.t dans 
1 e c as d e 1 • u t LI i si- 1 ion d * oxit, il 1 a^e in suf :"i sar^j;: eiit prepare a 1* -jtvaii c e 
ou dcteriore, la xcrmation de i^caillureG otait en effet incvita'cle. 
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Par aiite des d^i'^zniations plasti^iues ssurvenant s\ir ies bords, les 
,:-vpri«|t'is Ea^^nitiques ctaient reduites dans les cas extrfeaes de ii5Jb. 
--ans le -jcls de deriiiers traitei^e- ts thanLiaues de ce ^si-rs, la duree 
•-•J e tivfite.. ent est lor.ctioi: ^Ze la teij^^rabjtre, att^z-.du qu«a?ix "bas- 
coc :;ti'_?^rat -res iin tra'te-e: t ■:.i3»r:i'iue plus long est ir.dispeu sable. 

lies priiiolpaux avaiits^es & at-eiidre d*un orccide 
co:.J.r"_e a 1 ' inve-t Ion, pe-ve^'t ^tre uie:itionnis co^i^e suit : 

1) Sur le txLas. Ir.a.striel, le -^tocSq.: est r^ali- 
sai>le d'ur.e naiiiere si-::ple* 

1-e ;oroc6de pei'jaet la "aorication de bandes de 
tratisformateurs lamiii,$es a froid, dont la qualite et les caracteristi- 
ques iaagn:^uiques sont meilleiires que celles des plaques de traiisfoiv- 
mateurs laninees a chaud. ilors que, par exesnple, la perte V^^ d*une 
plaque lamnee a ciiaad de 0,35 nan d'epaiseeur atteint en g^i^ral "^,1- 
1,6 'rf/Kg, et que les pertes iiiferieures a 1,1 W/kg ne peuvent ^tre ob- 
tenues qu'au moyen d'une techiiique speciale, 'et en outre que les valeurs 
ce 1' Induction 3 ^5 s»eleve-.t a 14 400-14 500 Jits/ cm, le precede de 
1» invention perrxet d'obteiiir des partes 'V^^ de 0,6-1,1 W/kg et des 
■uvccions de plus de 15 500 abJ cm.* 

3) Le trRitenent a chaud a realiser pour les y.ia- 
lites superieures ne doit Stre efxectue que sur une pviriode extrfeicement 
c.>.:rte et a des basses teciperatures- 

4) II est possible de fabriquer des bajides avec 
uie surface 03Q'a€e, c'est— k-uire pourvue d'une couche isolante- 

5) PenuTT-t le processiis de f aDrication, 11 ne se 
zocae aii curie structure nuisi-.: e, c'est pourquci 1 ' anisotropie ma^eti- 
que des caiides produites n'vXJ>de pas 15?^. 

o) Le v.:ellli::c3jfieft -jui r-iduit cor:sia-£ra} ler^er-t 
les proprietes ..a.n^^tirues c -s •v:ivr<3S pendsit leur utilisation, peat 
§tre wvite* 

-Lie jroc .:;: coooulai^t ue I'i -vaition sera expliquc 
er r: a- 2- Ces eite pj.^^ ,ci~apres, I:-..i(xu'>-'>i: plusieiirs r. jtlio- 

dec r-ccr..: .?r.dties povr l i "r_\r: c- ..ion d'lu.e b^^.de de 0,*i5 m,.. d'epais- 
sowr avec -xes c';>r -ctcSristir.ios r.:-^^iieti?iies isotropes. Il convia^it ce- 
pe:-a!?nt de rer.arquer que le procec^^* ooiiforse a l'ii:vertion >?erciet Jga- 
io-.,ei:t ae --c -1:^11 :r des r-./.i-s et d^s r>i-ioues •iiectrotechniqii es ^ant 
d-E c-.rr • .,i^v.'js ■ tlrj/es iso tropes et ue cLiiiioi.sior-s di^f -ir'it!T.e3« 

i-'ii 0.1i?.^e rer-silicium est produit daris uii xour 
a arc, -illiaire i\-BX\t une -^aieur noaiiiaie en silicium de ^,9> et une 
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teiieur en aLi-Jnip.luLi de 0,1 8>o et rie con':, -.i ant ^u'une quantite minLne 
d' impure tes« 

Le lingot d'acier est laniine a line ^ aissGux de 
lESi, ^ipres d^capa^e, ie produit est lamine a xroid, jusqu'a ce 
au'uiie e^CLisssfar de 0,37 mm so it atteinte en plusieurs phases* pro- 
duit est ensuite clcnscif^e -.aris -ai four avec -ju e vite^ise cal3x*lxioue 
de 400**->CQ**/niuute a 650® C, eu ii3.ii-teiia pe^idjoit 3 minutes k cette 
teLiperavare* -"e recLLlx d' adcuclsseiiient est e_':ectue5 dans lone atmospliere 
de s.5.pration a^ioniacal e a paruir d'ui'i point de roaee conpris eritre + 
.iO° C et + 50** C. 

Le derr.ier iarina^^e est ei*suite continue de 0,37 
mm d^epaisseur jusqu'a C,35» 

Les bandee lajnini^es daiis la dimension pr^vue 
sont esi suite so'oinlses dsns un four a SOO** C a un traitecent thermique 
dans une atmosphere de gaz px'0;.ecteur reductrice, de telle sorte que 
le Eiateriau derieure pexadant 7 minutes a la temperature prescrite* Afin 
de developper tu-e couche isolrjite, 1 * atmosphere du four est contrdlee 
de .agon que les prcduits trait es a c. aud passent pendant leur refroi- 
dissemei-t de 5B0° G a 300° C daiis une zone saturee avec le gaz de pro- 
tection de la combiiiaison ci-dess'is et depuis un point de rosde compris 
entre + 20« C et + 50^ C. 

Les T3a:ides grisjss px^oduites de cette n;ajr.i^re, avec 
xme c^iiCiie d'oxyde bi^ adhor ei- loiit. liv -avle-s c-jn-^.e ie?: ^^l^.oiies en- 
roulables sur des cobines ou r^'ic (bibles en pieces; per»;e en Watt V^^ 
I5O8 V/Ke- 

Les Elements de plaq.ues formes recherches sont 
presses a paniir de bai.des lat^indes produites selon la manifere decrite 
d-iiS l*execipie 1 et jusqu'a mi*^ epaisseur de 0,35 mm, et ils sont sou- 
mis dans un To^jir a ^00° C daiis une Htnio sphere de gaz protecteur reduc— 
trice contei^rit et 75^ i* ^ ^ troitenei-t oaermic^ue p-^_dant une 

heure* La perte ei-. Watt V^^ des -aLements de placues fornees teraiinees 
dans ce l7p- fabrication attei: t 1,03 W/kg» 

On procMe de la mani^re decrite dans l^ezeniple 
1, mais la teneiir en alvminiiiEi de l'aliia.:e est Tixt^e a 0,0Sv« Lrs 
bandes d'acier produites de cette inanlere accuseiit iju.e perte en Vatt 
V^Q de 1,09 rf/kg- 

ITn alliage fer-silicium est produit dans un four 
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a arc, a'vec utie .^.ear nomxnale ei fcilicium de 2,9f^ et une teneur en 
aluLiiriium de 0,10>>, ne contenant qu'une faible quantity d' ijnpuretes. 
Pour cela, on z'aii; usa^e pour 1* in production de i ' aLuuiniun d'un bloc 
ae 2e TiCtsl qui aii preala^le a ^te aLlie avec 15p en poids ue ^sallimn. 
j^iailzej Oil yx^ocfcde de la mai-iere ascribe dai;s 1 ' exeLiple 1» Les b-aiides 
d'ctcler prodaites suivaiio ce proctsde accuse*. t utie perte eti watt V^^ de 
0,68 W/lCg. 

Un ailia^e fer-silicium est prod'.iit dans un ^our 
a induction a creuset, avec une taieur nominale ea siliciuia de 5,1?^ et 
une teteur riominale en f^^alliuii de >0 lug/iCit et ne cv>ntenant qu'une faible 
qusuitite d' ii^puretes. Pour le reste, nous renvoyons an mode op-bratolre 
docrit dar-s I'execple 1- iys bandes d'acier produites de cette manifere 
accusant une perte en Watt V^q de 0,90 ¥/kg. 

Uh alliage fer-acier oontoiant 3,^ de silicium 
et O,095« d * slumiiiium est oroduit dans un Tour a arc, ce produit ne 
proserite q;-i*une faible q^uantite d'ixapurexes* Le coulage et le laminate 
a cliv.au de I'allia^e sont effectues suivant la raanifere decrite dans 
I'exeL.ple 1. ^pr^s ddcapage, on proc^de au lamlnage a droid en plu- 
sie: rs phases jusqu'a une ^aisseur de 0,50 nm; le produit est erisuite 
aour is a un traiteLent thermique dai:s une at:nospiiere de ^az protecteur 
exot:.er'j:i(iue dasis un four a 7*:0® C peiidant 4 heures* Irn l:-ir.ii:age k 
fro id est erisuite execute Jusqu'a ur-e epaisseur de 0,3S cm- -2«'^f±n, les 
banv^es son- recriauff^es daas un four a atmosphere r.ductrice avec luie 
Vitesse caloririque de 400° C ^ 500* C/mitu a 800 <»C, et main-.enues k 
cette t€cp rature pendant b Uiinutes, et il est procede a un derriier 
Ij^ir-s^e de 0,3& mm a 0,35 njn« 

Les l:-3ndes laiiinees a la diiueiision disiree sont 
sou: ises a jr- tr-U-te.ieiit tlier.'iiq^ue dans une atciospiiere de separation 
de i:az a:*!3ioniacal a S^0<* C a partir a'un point ae rosee entre + 20° C 
et + 50° C, telle tx>rte 7ue les bandes restent pendant 1^ r::-nutes 
a la li^sT.p Si'a:7are ae -rait'-re-it tiieniiiue. Les bandes faiiriquees de cet- 
te iianiere accuserit uz-e oerte en Watt V^^ de 0,95 V/kg. 
iki:d.PL}j 7 - 

Oi: pro Cede coiniie da-s I'exenple 2 dwcrit ci-des- 

-i'^-*^ ■ -ier-exits d*^ :;^i?.c]iJ.es lorLies soiit sounie dajis la i^ection de 

rerroiuifcsenieij t uu der: ier braitei!:er t a dr:aud, apres obtention d'une 
teinperature de 700° a 1» action d'un cKanp ma^n'^tique toumant d'lone 
irr.ei-sitti de l!? Oersted. Les iSLements de pla-T.^ies formes airisi fabriques 
oi't une perte o:- «<att de 0,r3 W/k^. 



1 589243 



On precede comme dens I'eiemple 4 d^crit ci- 
dessus, mais las demerits de pl?AJues formes sont pre-s^s a partir de 
bandes larain;^es d*une epaisseiAr de 0,35 mm saras dernier traite-ent a 
csi^jud-, et ees eLonents sont souniis dans lan four a 900* C dans \me at- 
mosphere de de protection ^^eiidsnt luie heure a un traitemeat thei>- 
mique. Il est Xait usage d'un champ m^-netique toumant dans la section 
de refroidissanent du traitement themique de la maniere d^crite dans 
I'exanple 7. Les tlgnents de plaques formes ainsi fabriqu^s aecusent una 
p^srte &i «att de 0,79 W/kg. 

R S 3 0 H S 



I»a presmte invention conceme notamment : 
I*') - Bandes et plaques d'acier electro techniques 
lamiii^es a fi-oia, avec 6kract^i£tiques magn^tiques isotropes, caracte- 
risees par le fait qu'elles ont une teneur maximal e ea silicium de 49^ 
en poids, 0,05-0,5^ en poids d'aluminium et/ou au ijioins de 3 ppm de gal- 
lium* 

- 3andes et plaques d'acier electro techni- 
ques laminees a froid seion 1**, cai'acterisees par le fait qu'elles ont 
une taieur en sluminium de 0,^0-0,15 en poids, avec 30 a 60 ppm de gal- 
lium* 

3°) - ^ix)cede de fabrication de bandes et de 
plaques aLectrotec£u:iiques laminees a froid, selon 1 ou 2 caracterise 
par le fait que le lijigot d'acier est laming a caaud d'oine maniere con- 
nue et maiite, lamine a froid et tr^td a lachaleur de manifere que le 
reoiauxfeEent ait lieu a la teir^perature de recuit d'adoucissement avant 
la demiere phase du laninage a froid; le cas echeant que le rechauf- 
laci-e est effectue a la temperature du dernier tralt^rent thermique a 
une Vitesse de r-icliauf f ement d»au molns 150» C/min. de preference de 
300-500" C/min. taaidis le recuit d » adouciasement lui mSme se fait au 
moins pendant 2 minutes une temperature d»au moine 700*» C et le der- 
nier laminage k froid consecutif avec un retrait (dimij.ution d'epaisseur) 
de 3-10>c, avantateusement de 4-6>-U et que le dernier traitement thenni- 
que est realise a une temperature de 600-1000«C an moins pe> daiit deux 
minutes ei atmosphere reductirce ou irierte* 

4") - Procedy selon 3, cai'acterisd p^x le fait 
que pendant le dernier traiteoent thermique des bandes laminees a leur 
dimension finale dans la periode de refroidissement a une tetr^p^rature en- 
tre 600** C et 300» C dans une atmosphere conteiiant de la vapeur d»eau. 



